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铁路零担货物

运输包装管理办法

第一条  为了保证铁路货物运输安全，维护托运人、收货人和承运人利益，强化运输包装的科学管理，逐步实现货物运输包装的标准化、系列化、通用化，提高社会经济效益。根据《铁路法》和有关法规，结合铁路货物运输特点，制定本办法。

第二条  铁路货物运输包装是保证铁路货物运输安全，提高运输质量的重要基础。托运人与承运人应密切配合，积极改进运输包装，不断提高运输包装质量，共同做好货物运输包装工作。

“铁路货物运输包装”是指符合铁路货物运输条件要求的货物包装。

第三条  经铁路运输的零担货物，托运人应根据货物的性质、重量、距离、气候以及堆码、装载等条件，使用符合《铁路零担货物运输包装条件》（见附件）要求的运输包装（另有规定者除外）。

第四条  《铁路零担货物运输包装条件》中没有统一规定包装要求的或托运人要求改变包装的，必须经铁道部运输局或铁路局（包括广铁（集团）公司，以下同）认定的运输包装检测部门鉴定，认为符合铁路货物运输安全要求后，由托运人向承运车站提出包装试运申请（格式一）和包装检验证明书（格式二），并与车站商定条件、签订试运协议（格式三）后组织试运。试运协议车站应抄送主管铁路分局（包括铁路总公司，下同）备案。易污、易碎、笨重货物运输包装的试运，试运范围在铁路局管内的，必须报请主管铁路分局批准。抄送主管铁路局备案。试运范围跨局时，必须报请主管铁路局批准，抄送铁道部备案。

托运人采用试运包装托运货物时，须在货物运单“托运人记载事项”栏内注明“试运包装”字样。

第五条  包装试运期限为一年。包装试运结束时，车站应会同托运人将试运结果报主管铁路分局和铁路局。铁路局对试运结果提出处理意见并报铁道部，铁道部据此确定运输包装条件。

第六条  托运人使用旧包装时，必须在托运前修整完好，将旧的标记、标志清除干净，确保符合《铁路零担货物运输包装条件》要求。并在货物运单“托运人记载事项”栏内注明“使用］日包装。符合铁路运输安全要求”字样。

第七条  承运人在承运时，应检查：

1、旧的标记、标志是否清除干净；

2、托运人记载事项栏内该注明的字样是否已注明；

3、托运人采用的包装类型是否符合《铁路零担货物运输包装条件》中的《零担货物品名运输包装表》的规定；

4、包装外观质量是否良好。

以上检查不合格者。承运人应拒绝承运。

第八条  各级铁路货运部门应加强对货物运输包装的调查、抽查等日常监督、统计、管理工作。对调查、抽查发现的突出问题，如包装经常破损等应人同有关部门进行专题研究分析，铁路承运站应向有关单位发出“包装改进通知书”（格式四），并抄送主管铁路分局。

第九条  本办法自一九九五年八月一日起实施。

第十条  本办法由铁道部负责解释。
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格式一：

包装试运申请书

×××站：

我单位托运×××，拟对包装做以下改进，请予办理为荷。

原包装：
改进内容：

×××单位

年   月   日
格式二：
包装检验证明书
送检单位：                                                       编号：

	包装名称
	
	拟装货物名称
	

	包装规格尺寸
	包装主要材质
	包装加固封口
	包装内衬

	
	
	
	

	检验项目
	检验依据
	检验结果
	备 注

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	结论

年    月    日


检验单位盖章（公章）                        检验人员签字

注：本证明书一式三份，送检单位、承运车站、检验单位各一份。
格式三：

包装试运协议书
×××站（以下简称甲方）与托运方×××（以下简称乙方）双方，在托运货物×××的运输包装改进组织方面，经共同协商取得一致意见。协议具体条款如下：

1、试运目的：

2、试运货物运输包装：

3、试运货物的名称、运量、区段、起止时间：

4、试运运输种类、使用车种和装载加固防护方法：

5、发生事故的责任划分：

其余未定事项，应根据铁路有关规定办理。

本协议正本一式两份，甲乙双方各执一份，其余副本分送有关单位。

甲方盖章（公章）                               乙方盖章（公章）

年    月    日
格式四：

包装改进通知书
×××单位：

经调查（抽查），您单位托运的××× 运输包装存在以下影响铁路运输安全、质量（污染环境、车辆）等具体问题：

1、

2、

3、

4、

请于年 月 日前按《铁路零担货物运输包装条件）要求予以改进，否则我站将不予承运。

×××车站

年    月    日

附件：铁路零担货物运输包装条件
一、总则
1根据《铁路零担货物运输包装》（TB／T 2617一94）制定本运输包装条件。

2本条件适用于铁路运输的零担货物（不包括危险货物和鲜活易腐货物）的运输包装。

3零担货物运输包装应牢固、可靠，适于铁路零担运输和多次装卸，保证货物在正常运输过程中不发生损失，并便于交接、点验、装卸、搬运等。

4零担货物运输包装材料、辅助材料和容器，均应符合本系件的规定，本条件规定以外的材料和容器须经试验验证，其性能须满足铁路运输条件的要求。

5零担货物运输包装件应满装、成形，便于堆码，内装货物要均布装载，排摆整齐、衬垫妥实，不窜动，重心位置尽量居中靠下。

6货物运输包装的封口必须严密牢固，不撒，不漏。

7根据货物特性及搬运、装卸、运输、仓储等流通环境条件，对需要防震、防雨、防潮、防锈、防霉、防尘的必须采取相应的防护措施。

8根据货物的品名、特性、包装型式、包装件重量、长度等因素，可分别选用钢带、塑料打包带、铁丝、麻绳等进行二道、三道、十字、双十字、井字、双井字等形式捆扎加固，捆扎带应搭接牢固，松紧适度，平整不扭。

9零担货物品名的运输包装型式见零担货物品名运输包装表，对未列入本包装表的货物品名，可参照本条件中类似货物的包装要求，经试验验证后，确定其运输包装。

10硬质直方体、硬质圆柱体、袋类的运输包装尺寸应分别按GB4892《硬质直方体运输包装尺寸系列》、GB13201《圆柱体运输包装尺寸系列）和GB／T13757《袋类运输包装尺寸系列》中规定尺寸选用。

11货物运输包装标志必须根据内装货物性质和对货物储运的特殊要求，按GB191包装储运图示标志）的图形、文字，正确清晰的标明，并在明显的部位标打牢固。

12货物品名包装表所规定包装号是保证货物满足运输条件的最低包装要求。
二、包装类型、限重及包装号
本条件将运输包装容器分为箱、桶、袋、裹包、筐及其它6类25种型式，其名称、限重及包装号见表1。
表1       运输包装类型表
	序号
	类别
	包装型式
	限 重
	包装号

	1
	箱

类
	普通木箱
	140kg
	1-1

	
	
	滑木箱
	141～1500kg
	1-2

	
	
	框架木箱
	500kg以上
	1-3

	
	
	胶合板、纤维板箱
	50kg
	1-4

	
	
	瓦楞纸箱
	40kg
	1-5

	
	
	钙塑瓦楞箱
	30kg
	1-6

	
	
	金属箱
	
	1-7

	2
	桶

类
	钢桶
	200L
	2-1

	
	
	铝桶
	100L
	2-2

	
	
	纤维板、胶合板桶
	30kg
	2-3

	
	
	硬纸板桶
	30kg
	2-4

	
	
	硬塑板桶
	50～200L
	2-5

	3
	袋

类
	麻袋
	100kg
	3-1

	
	
	布袋
	30kg
	3-2

	
	
	塑料编织袋
	60kg
	3-3

	
	
	复合塑料编织袋
	60kg
	3-4

	4
	裹

包

类
	麻包
	50kg
	4-1

	
	
	布包
	200kg
	4-2

	
	
	纸包
	20kg
	4-3

	
	
	塑料编织布包
	50kg
	4-4

	5
	筐类
	筐
	40kg
	5

	6
	其

它

类
	夹板
	
	6-1

	
	
	轴盘
	
	6-2

	
	
	局部包装
	
	6-3

	
	
	捆扎
	
	6-4


三、各类包装型式的主要技术条件

1 普通木箱

1.1普通本箱分为封闭箱，花格箱。应根据货物重量和特性选取相应箱型。其典型结构及各部件名称见图1，图2。

1.2制箱用材强度应不小于落叶松、松木、样木、枫杨、荷木以及其它软杂木的强度。

1.3箱的构件尺寸见表2，花格箱箱档尺寸与封闭箱相同。

表2       木箱主要构件尺寸     mm

	内装

货物

限重

(kg)
	封闭箱
	花格箱型

	
	一 级
	二 级
	花格

比率

%
	箱板厚

	
	箱板厚
	箱档宽与厚
	箱板厚
	箱档宽与厚
	
	

	15
	12
	50×15
	12
	40×15
	30
	15

	50
	
	60×15
	
	50×15
	45
	18

	100
	15
	75×15
	15
	60×15
	30
	18

	
	
	
	
	
	45
	21

	140
	18
	75×18
	18
	75×18
	30
	21

	
	
	
	
	
	40
	25


注：1．一级箱主要用于出口货物及贵重内销产品包装。

2．二级箱主要用于普通内销产品。

1．4封闭箱箱板拼缝缝隙不大于5mm，板长超过1000mm的不得大于7mm，箱档要相互平行垂直或对角对称，用钉长度应为板厚加箱档厚加5～9mm，钉尖盘实。要双排平行交叉布钉，钉距（同排）不大于96mm。

1．5木箱组装用钉长度为板厚两倍，钉距不大于50mm，余数大于30mm时加钉1只。

1．6木箱封箱后可采用中档、斜档（其尺寸参见箱档尺寸）钢带、铁线（只适用长度在600mm以下小型箱）、包楞角铁等方式加固（见图3）。钢带用捆扎机紧固在木箱上或将钢带两端搭接后钉牢。内装物重量小于50kg时，钢带厚与宽为0.3×12mm以上，内装物重量在50～140kg时，钢带厚与宽为0.3×15mm以上，内装物体积在0．2～0．4m3或重量在10～20kg时可用塑料打包带捆扎。
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b端面箱档的位置

图3加固示意图
2滑木箱

2.1类型

滑木箱分为封闭箱和花格箱两种型式，其典型结构及各部名称见图4。

2.2材料

滑木箱主要受力构件以落叶松、松木、冷杉、云杉、械木、榆木为主，也可使用度与之相当或更大的木材，其他构件应在保证木箱强度的前提下，适当选用木材，木材允缺陷不得超过表3的规定限度。

表3        木材的允许缺陷限度
	缺陷

名称
	木材的允许缺陷限度

	
	滑木、枕木、横梁、框架构件等主要受力构件
	箱板等其它构件

	活节

和

死节
	任意材长1m中，节子的个数不得超过5个，最大节子直径不得超过材宽的30%（死节必须修补），直径不足5mm的节子不计。滑木的主要客观存在力部位不得有死节。
	最大活节直径不得超过板宽的25%（死节必须修补）。直径不足5mm的节子不计。

	腐朽
	不允许
	不允许

	虫害
	任意材长1m中，虫眼个数不得超过4个（已修补的虫眼例外），直径不足3mm的虫眼不计。
	任意材长1cm中，虫眼个数不得超过10个（已修补的虫眼例外），直径不足3mm的虫眼不计。

	裂纹
	裂纹长度不得超过材长的20%（宽度不足3mm的裂纹不计），不允许有贯通裂

纹。
	裂纹长度不得超过材长的20%（宽度不足2mm的裂纹不计）。

	钝棱
	钝棱最严重部分的缺角宽度不得超过材宽的30%，高度不得超过材厚的三分

之一。
	钝棱最严重部分的缺角宽度不得超过材宽的40%，高度不得超过材厚的二分之一。

	弯曲
	顺弯、横弯不得超过1%，翘弯不得超过2%。
	顺弯、横弯不得超过2%，翘弯不得超过2%。

	斜纹
	纹理的倾斜度不得超过20%，且不得有贯通的纹理


表4      滑木箱主要构件尺寸 mm

	内装

物限

重

(kg)
	滑木
	端木
	辅

助

滑木
	横梁
	木板封闭箱
	胶合板封箱
	花格箱

	
	箱的内长
	宽×

厚
	宽×

厚
	螺栓

直径
	
	
	底板
	箱板
	顶板
	底板
	箱板
	顶板
	底板
	箱板
	顶板

	
	
	
	
	
	
	
	宽×厚
	厚
	厚
	宽×厚
	厚
	厚
	宽×厚
	厚
	厚

	200
	1000
	90×30
	90×30或45×45
	9
	18
	90×18
	120×15或150×5.5(胶合板)
	15
	18或9(胶合板)
	150×5.5或200×15

(板材)
	5.5
	9或18(板材)
	150×

15
	15
	21


	500
	1500
	90×45
	90×45或60×60
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	600
	2000
	60×60
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	800
	2000
	100×50
	60×60
	
	
	
	
	18
	
	
	9
	
	
	18
	

	1000
	2000
	90×60
	90×60
	
	24
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1200
	2500
	75×75
	75×75
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1500
	2000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2000以上
	90×90
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：1．箱内长大于表中尺寸时，应选用大一级的尺寸。

2．设置叉车孔时，辅助滑木厚需45mm以上。

2.3结构与尺寸

滑木箱由底座、侧面、端面及顶盖构成，主要构件尺寸应不小于表4规定。

2.3.1底座

底座由滑木、辅助滑木、端木、底板和枕木组成，各构件尺寸不小于表4规定，滑木长度应与箱长一致，其结构型式见图5。

2.3.2侧面与端面

侧面与端面主要构件尺寸不小于表4规定，其侧面结构型式可根据箱的外长由图6查得，图6代号的结构型式如图7所示端面结构型式可根据箱的内宽由图8查得,图8代号的结构型式如图9所示。胶合板箱的侧档间距不小于900mm。

[image: image3.png]



b花格箱

1—端板的厚  2—枕木  3—底板  4—端木  5—辅助滑木  6—滑木
7—原则上为15cm或滑木长的10%以下  8—挂绳索口
图5底座

240 　　　　2K+1 340 　440
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图6侧面结构型式选择图
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2.3.3顶盖

顶盖由横梁和顶板等组成，其尺寸不小于表4规定。

横梁起支承顶盖载荷和承受起吊绳索夹紧力的作用，横梁的安装位置一般与侧档相对应。

2.4滑木箱应用不小于0.5×19mm的钢带搭接加固，用包棱角铁连接加固箱档。

2.5滑木箱内装产品重量超过500kg时，该内装产品必须是整机。
3框架木箱

3.1类型

框架木箱（包括内框架箱和外框架箱）分为封闭箱和花格箱二种型式（见图10，图11），使用口才应根据内装货物重量及特性选择箱型。箱体构件主要名称见图12所示。

外框架箱主要适用于整机，且在长度方向有一定刚性的产品。
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b花格箱

图11外框架箱示意图

3.2材料

框架木箱制箱使用的木材种类及木材允许缺陷度与滑木箱制要求相同。

3.3结构与尺寸

3.3.1底座

底座一般由滑木、辅助滑木、端木、底板、枕木组成。底座必须具有足够的强度，底座各构件尺寸应根据货物重量及箱的内长按表5规定选取，底座各构件的名称如图13。图14所示。
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表5底座各构件的尺寸 mm

	内装物

限重

kg
	滑木
	端木

(宽×厚)
	端木与滑

木联结用螺栓直径

mm
	辅助滑木

的厚度

≥
	底板的厚度

	
	箱的内长

≤
	尺寸

(宽×厚)
	
	
	
	木板
	胶合板

	700
	3500
	100×50(封闭箱)

100×60(花格箱)
	90×45

或

60×60
	10(或用

钢钉钉)
	24
	15
	5.5

	1000
	
	90×60
	
	
	
	
	

	1500
	
	75×75

或

120×60
	75×75
	12
	
	18
	9

	2000
	
	90×90
	90×90
	
	30
	
	

	3000
	5000
	100×100

或

150×75
	
	
	
	
	

	4000
	4500
	
	100×100
	
	40
	
	

	5000
	5000
	120×120
	
	
	
	
	

	7500
	4500
	
	
	
	
	21
	12

	10000
	7000
	150×150
	120×120
	16
	50
	
	

	12500
	6000
	
	
	
	
	
	

	15000
	8000
	180×180
	150×150
	
	60
	
	

	17500
	7000
	
	
	
	
	
	

	20000
	6000
	
	
	
	
	
	


注：1.若箱的内长超过表中给定范围，应选用大一级尺寸的滑木。
    2．设置叉车孔时，辅助滑木厚需45mm以上。
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图14外框架箱底座

a、滑木

滑木必须选用一根整木，且要均匀分布。滑木的中心间距一般不大于1200mm，当须用叉车进行横向叉运时，滑木的中心间距不超过800mm。在滑木两端距底面高度不大于二分之一处要制成45°～55°下斜角。

b、辅助滑木

辅助滑木用钢钉钉在滑木底部，钢钉成两行交叉布置，同一行中钢钉间隔不大于300mm，辅助滑本宽度不小于滑木宽度的80％。辅助滑木两端距滑木两端的距离一般在200mm以内，此距离也可根据内装货物的重心位置适当调整。

c、端木

端木用螺栓或钢钉安装在滑木上，端木距滑木端部的距离：内诓架箱等于端板的厚度，外框架箱为端板加下框木的厚度。

d、底扳

封闭箱底板间距不大于10mm，花格箱底板间距不大于200mm，底板在垂直滑木方向上一般为整板，若须对按时，只能在中间滑木上对接，且对接板面积不大于30％。

e、枕木

枕木必须具有承受内装物重量的能力。其尺寸和根数应根据内装货物重量确定，枕木必须用螺栓或钢钉安装在滑木上，安装方法按表6规定。

表6

	枕木厚度mm
	安装方法

	≤60
	用钢钉钉

	≤90
	用M10螺栓紧固

	＜150
	用M12螺栓紧固

	≥150
	用N16螺栓紧固


注：枕木的厚度不大于90mm时，也可用钢钉与中间滑木联结（枕木厚为90mm时，要用180mm长的钢钉，枕木厚为75mm时，要用150mm长的钢钉）．每个联结处至少钉两个钢钉。

3.3.2侧面与端面

a、内框架箱

箱的侧面与端面各部名称见图15、图16．框架结构型式可据箱的内高、内长、内宽由图17查得，图17的结构型式中的代号含义见图18。
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b.端面

图16  花格箱
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箱的内长或宽
图17   内框架结构型式选择图
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图18内框架结构型式示例

当侧、端面选用胶合板时，结构可采用图19。立柱间距不大于910mm，横撑间距根据箱高确定：箱高小于1500mm时，可以不加横撑；箱高在1500～2200mm晚，加一根横撑；箱高在2200～3400mm时，加二根横撑；箱高大于3400mm时，横撑间距不大于1100mm，胶合板接缝处必须有立柱和横撑。
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图19   胶合板结构型式示例

b、外框架箱

外框架的侧面与端面结构型式可根据箱的内高、内长、内宽由图20查得，图20的结构型式中的代号含义见图21。
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图21  外框架结构型式示例

3.3.3顶盖

顶盖应由横梁、梁撑、连接梁、顶板等构件组成（见图22），对需要堆码的，横梁中心间距一般不大于600mm，若由于内装物造成横梁中心间隔大于600mm，且其间的上框木正好是起吊绳索通过的部位，或当木箱较宽时，应对上框及横梁进行加强（见图23）。
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图23  上框木极横梁加强示意图
3．4加固要求

3.4．1 产品重量在10吨以上的包装箱；框架组装采用螺栓紧固，其木、梁、柱、撑等相互结合处可采用U型钉、L型铁和T型铁加固。以增加连接强度。

3.4.2产品重量在3吨以上的包装箱，其凌角处必须钉上护凌、护角，在吊绳与上框木接触处加起吊护铁，在上框木间增加支承木，在吊绳通过滑木处加起吊护铁（见图24）。
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图24护铁示意图

3.4.3内货应垫稳、卡紧，并用螺拴固定在包装箱底座上。若无地脚螺栓时应采用压杠、吊钩、木块等紧固，以防止产品在运输中发生窜动或移动。

3.5成箱要求

3.5.1木箱采用交叉布钉，并根据板厚和材料强度合理，选用钢钉。钉钉不得有虚钉、中途弯钉和钉尖外露。

3.5.2起吊护铁位置应正确，包棱角铁应整齐牢固。

3．5．3箱面标志应正确、整齐、清晰、耐久。除应标打起吊位置、货物重心标志外，箱面还应标明货物净重和毛重，标志标打位置应符合GB191的规定。
4胶合板、纤维板箱

4．1制箱材质应耐水、耐潮、无鼓泡、裂痕，纤维板、胶合板的厚度不得小于3mm。

4．2箱体六个面均应加箱档。箱档尺寸宽应不小于40mm，厚度应不小于15mm，端、侧、底、盖六面应是无拼接的整扳（见图25）。

4．3货物装箱后，箱内空隙应根据需要填塞妥实，箱外用氧化钢带捆紧钉牢。氧化钢带厚与宽度不小于0.3×12mm。
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图25纤维板、胶合板的外形结构型式
5瓦楞纸箱

5．1瓦楞纸箱分单瓦楞纸箱、双瓦楞纸箱和三瓦楞纸箱三类（见图26）。纸箱的最大综合尺寸（长十宽十高）及制箱材质的耐破强度与内装物重量有关，见表7。

表7    瓦楞纸箱耐破强度值
	内装物限重

kg
	纸箱最大综合尺寸

（长+宽+高）

mm
	耐破强度kpa

	
	
	一级
	二级

	5
	700
	588
	409

	10
	1000
	784
	686

	20
	1400
	1177
	980

	30
	1750
	1569
	1373

	40
	2000
	1961
	1765


注：1. 一级纸箱主要用于出口及贵重内销物品的运输包装。

2．二级纸箱主要用于普通内销产品的运输包装。

5.2瓦楞纸箱采用钉合方法制作。钉合搭接舌边宽度需35～50mm，钉距应均匀，单排钉距不大于50mm，双排钉距不大于80mm，接缝应钉牢，钉透，不得有叠钉、翘钉或不转角。

5.3瓦楞纸箱箱体应方正，表面无明显损坏，支撑力强，空箱抗压力不得小于表8的规定值。

5.4瓦楞纸箱装箱应根据保护内装物的需要，用隔档、垫板、底座插架等纸箱附件，以及其他的防护物料衬垫妥实。

5.5瓦楞纸箱封箱可采用钉合、全粘合或用塑料胶带封箱等方式。贵重及小件物品须采用全粘合加塑料胶带封箱。根据包装件重量和实际需要用塑料打包带进行井字型捆扎加固（见图27）。
表8   瓦楞纸箱空箱抗压力值

	箱高mm
压力N
内装物限重kg
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	500
	600

	5
	2240
	1650
	1300
	1070
	900
	－
	－
	－

	10
	4480
	3300
	2600
	2140
	1800
	1560
	－
	－

	20
	－
	6600
	5200
	4280
	3600
	3120
	2400
	－

	30
	－
	－
	7800
	6420
	5400
	4680
	3600
	2940

	40
	－
	－
	－
	8560
	7200
	6240
	4800
	3920
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图26瓦楞纸箱                    图27瓦楞纸箱封口、捆扎示意图
6钙塑瓦楞箱

6.1制箱的钙塑瓦楞板应低温耐折，有良好的物理机械性能，其物理机械性能见表9，瓦楞板的厚度应大于4mm，瓦楞筋数大于13根／100mm。

6.2钙塑瓦楞箱外表面应平整，无明显破洞及损坏，箱体四角坚挺、方正。
6.3钉箱箱钉有镀层，箱钉间距：单排钉不大于50mm，双排钉不大于80mm，头尾离上、下盖压痕线距离为5～15mm。

6.4钙塑瓦楞箱空箱抗压力值同瓦楞纸箱。

6.5钙塑瓦楞箱的衬垫、防护、封箱及加固与瓦楞纸箱的要求相同。

表9钙塑瓦楞箱物理机械性能表

	项目
	指标

	抗菌素拉强度N
	350

	断裂伸长率%
	10

	平面压缩力N
	1200

	垂直压缩力N
	700

	撕裂力N
	80

	低温耐折
	-40℃不裂


7金属箱

7.1金属箱是用钢板等金属材料制成的专用箱（见图  28）。结构强度应能安全、可靠，并有可供安全装卸的叉吊装置。

7.2金属箱尺寸应与内装物尺寸相适应，箱内壁应根据需要衬油毡、塑料布或其他材料，内装物各件间应填实固定以防窜动碰撞。

7.3金属箱应严密，箱体应规整牢固，不歪斜，箱外应按需要用钢带或双股铁线等方法捆扎加固。
[image: image24.png]



1一包装铁盒；2木垫板；3一捆扎带；4一个围板；5钢板；6护角；7气（相防锈纸；）塑料薄膜；9．波纹纸； 10．垫木

图28  金属箱
8钢桶

8.1钢桶分闭口钢桶和全开口钢桶两类。闭口钢桶又有小开口钢桶、中开口钢桶两种型式；全开口钢桶又有直开口钢桶、开口缩颈钢桶两种型式（见图29，图30）。

8.2使用适于制桶的薄钢板制作，薄钢板厚度应符合表10的规定。根据内装物特性及比重选择合适的桶型和板厚。确保内装物在运输装卸过程中不撒、不漏。

8.3钢桶桶身至少有两道环筋或在两端具有3～7道波纹，桶身焊缝采用电阻焊焊接，桶身与桶顶、桶底的卷封需充有密封性好且与内装物适应的密封填料。

8.4钢桶封闭器应配套齐全，装配后密封良好，小开口钢桶装配后的高度应低于桶卷边沿口。

8.5钢桶外观圆整，无毛刺与机械损坏，卷边无铁舌。钢桶凹瘪处无尖角和尖棱。钢桶不允许有焊补。

8.6开口钢桶盛装粉状、粒状、乳状货物时应内衬塑料袋,且袋口应封牢。

表10 制桶用钢板厚度
	容量L
	重型桶
	中型桶
	次中型桶
	轻型桶

	
	
	
	桶 身
	桶 底
	

	200
	1.5
	1.2
	１.0
	1.2
	1．0

	100
	1.2
	1.0
	0.8
	1.0
	0．8

	80
	
	
	
	
	

	63
	1.0
	0.8
	＿
	＿
	0．5～0.6

	50
	
	
	０.６
	0.8
	

	45
	0.8
	0.6
	＿
	＿
	

	35
	0.6
	0.5
	＿
	＿
	0.3～0.4

	25
	
	
	＿
	＿
	

	20
	
	
	＿
	＿
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图29  闭口钢桶
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图30  开口钢桶
9 铝桶

9.铝桶分为闭口铝桶和开口铝桶二种（见图31，图32）。

9.2制桶材料应使用无杂质、无沙眼、厚度均匀的纯铝或铝合金板，制板厚度不得小于3mm。

9.3桶的全部接缝必须采用焊接，如有凸边接缝，应用与桶不相连的加强箍予以加强。

9.4容积大于60L的桶，至少有两个与桶身不相连的金属滚箍套在桶身上，使其不得移动。滚箍采用焊接固定时，不允许点焊，滚箍焊缝与桶身焊缝不得重叠（见图31）。
10 纤维板、胶合板桶

10.1纤维板桶、胶合板桶桶身板厚不小于3mm，桶身上、下两端（强度不够时还应在中部）用0.25mm钢带加箍。桶口、桶底内缘应有托肩。桶底、桶盖板厚不得小于5mm。底、盖上应有宽厚不小于45×15mm的十字木撑。底、盖也可用强度相同的木板制作（见图33）。
10.2纤维板桶、胶合板桶应挺实坚固，无明显失圆、凹瘪、歪斜等缺陷。
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11硬纸板桶

11.1硬纸板桶桶身用纸或纸板加粘合剂制成，桶底、桶盖也可用木板或其他材料制作。桶口上、下部采用桶箍加强纸桶强度，其强度应适应于运输、装卸、贮存要求（见图34）。

11.2硬纸板桶外观圆整，无明显凹瘪、歪斜、桶体光滑无皱褶，无机械损伤、开胶，桶箍焊接牢固、平整，不得有烧穿或虚焊。无明显锈蚀、剥层等。封闭器应连接牢固，封闭良好，上盖后应箍紧锁牢。
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图34硬纸板桶
12硬塑料桶

12.1硬塑料桶由桶体、外盖、内盖装配组成。外盖与桶口要松紧适宜，并需有足够的强度。

12.2桶体不裂、不漏、无老化现象，禁止使用再生料。

12.3桶体变形量、最小壁厚、均匀性应符合表11规定。

表11

	项目

规格L
	最小壁厚mm
	对称部位壁厚比

	50
	1．5
	1．3：1

	60
	1．7
	

	70
	1．9
	

	80
	2．1
	

	100
	2．2
	

	120
	2．3
	

	140
	2．4
	

	150
	2．5
	

	160
	2．7
	

	200
	3．0
	


13麻袋

13．1粒度大小不同的货物应选用合适的麻袋包装。常用各种麻袋的用途、经纬密度、断裂强度须符合表12的规定。

表12  麻袋主要技术数据
	项目
	1号袋
	2号袋
	3号袋
	4号袋
	5号袋

	经纬密度

根/100mm
	经
	66
	66
	66
	57
	80

	
	纬
	35
	32
	32
	28
	31

	缝针密度

针/100mm
	边
	10
	10
	10
	10
	10

	
	口
	6
	6
	6
	6
	6

	抗拉强度

N/50mm
	经
	920
	900
	900
	700
	1050

	
	纬
	1050
	1000
	1000
	700
	900

	主要用途
	　
	盛装粮食
	盛装一般

颗粒物资
	盛装一般

较大物资
	盛装颗粒

较大物资
	盛装颗粒

较小物资


13.2麻袋由一块或两块麻布缝制，缝合处不是布边时，应折边缝合。

13.3麻袋缝口。可用缝包机或手工进行缝口。缝包机缝口时，袋口应对齐；手工缝口时，袋口折卷两叠后再缝严缝牢。针距：手工缝包不得大于60mm；固定机械缝包12～14mm；手提式机械缝包8．5mm。

13.4为便于装卸，应在离袋边50mm处，留出扎角，两角要牢固，确保在搬运过程中不开线，不破包。

13.5缝线采用熟麻线3～4股，直径不小于3～3．5mm。拉断力不小于235N，也可采用质量相当的其它纱线。
14布袋

14.1布袋可用纯棉、维棉白布或本色棉帆布等原料制作。常见的面粉袋用布的经纬密度和抗拉强度必须符合表13规定。
表13   布袋主要技术数据

	项目
	纯绵白布 1号袋
	维棉白布 2号袋

	密度

（根/100mm）
	经
	236
	236

	
	纬
	220
	220

	抗拉强度

N/50mm
	经
	440
	480

	
	纬
	421
	450


14.2制袋应采用无裂口、破洞的整块新布料。袋口应折边缝合，无毛边、开线。缝边宽度：侧边15mm，底边10mm。

14.3布袋包装应根据内装物的性质防护、缝口，用机器缝口时。针距一般不少于18针／100mm，针距应均匀，无漏缝，无跳线。

14.4袋体缝线采用21s／5棉线，袋口缝线采用21s／3棉线，也可采用质量相当的其它棉线。
15塑料编织袋

15.1塑料编织袋允许装载的重量：A型20～30kg；B型30～50kg；C型50～60kg。各型塑料编织袋经纬密度与抗拉强度应符合表14的规定。

表14 塑料编织袋主要技术数据

	允许载重kg
	A型
	B型
	C型

	
	20～30
	30～50
	50～60

	经纬密度(根/100mm)
	36×36
	40×40
	48×48

	抗拉强度N/50mm
	经
	550
	650
	800

	
	纬
	550
	650
	800


15.2塑料编织袋外观应光滑、平整，无明显起毛。底边缝合不允许缝线脱计、断线或未缝住卷边处。

15.3塑料编织袋不适于装坚硬棱角的块状物料，装运粉状货物时．应根据内装货物特性需要采取内衬薄膜袋等措施防护，不渗、不喷。充装温度应低于80℃。

15.4塑料编织袋缝口一般应用缝包机缝口，里层内衬薄膜袋可采取人工扎口、热合封口等方式封严。

15．5缝线采用高强涤纶线35s／3×3，也可采用质量相当的其它纱线。
16复合塑料编织袋

16．1复合塑料编织袋村质是由布／膜复合和布／膜／纸复合两种，复合不允许有气孔、硬块、复合宽度不足、明显脱落等。其允许装载重量、经纬密度、抗拉强度与塑料编织袋相同，其剥离力不小于3N／30mm。

16.2复合塑料编织袋的复膜厚度：聚乙烯0．02～0.05mm，聚丙烯0．03～0．05mm，用于制作复合袋的纸的材质应为70～80g／m2牛皮纸。

16.3袋的缝合处不允许有脱计、断线及未缝住卷折处。

16.4复合塑料编织袋充装物料温度不宜过高。布／膜复合袋充装温度应低于80℃，布／膜／纸复合袋充装温度应低于95℃。

16.5复合塑料编织袋封口应采用缝包机封严、缝牢。

16.6缝线要求同塑料编织袋。
17麻包

17.1麻包应编织紧密，不霉、不烂，不允许有破口，内装物应覆盖完整严密，经纬断裂强度不低于360N。

17.2麻色缝口必须折回缝牢，针距以内装物严密不漏为度。缝线采用熟麻线3一4股，直径不小于3一3．5mm。拉断力不小于235N，也可采用质量相当的其它纱线。

17.3麻色外用绳索或铁线捆扎加固，捆扎应结实，不得松捆或滑扣。捆扎道数与包长有关：包长680mm以下，捆三道；色长1000mm以下，捆四道；色长1000mm以上捆五道。
18布包

18.1布包不允许有破口，并将内装物覆盖完整严密。成包后市色搭头叠盖应不小于60mm。包头市两端也应留出不小于40mm折进缝入包内（见图35）。

18.2布包必须缝严，包头必须缝牢，缝包针距一般不得超过20mm。

18.3机械捆包或人工捆包都必须用绳索或铁线、钢带捆扎加固，布色重量超过100kg时。必须机械捆包。捆扎要等距均匀。松紧适度。做到不开口、不断线、不变形。捆扎道数同麻包规定。
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图35布包
19纸包

19.使用克重不低于80克／m2的坚韧牛皮纸裹包，纸层不得少于3层。

19.纸包必须包严成型，捆包用塑料打包带或绳索以“井”字型捆牢。
20塑料编织布包

20.1塑料编织市外观应光滑平整，无明显起毛，其基布经纬密度及抗拉强度要求同塑料编织袋基布要求，见表14规定。

20.2塑料编织布裁剪必须用热熔切割。切口处应熔融粘连不散边。

20.3塑料编织市布包必须规整、成型、缝牢。

20.4塑料编织布包应用绳索、塑料捆扎带等材料捆扎，捆扎应结实牢固，不得松捆或滑扣。捆扎道数同麻包规定。
21筐

21.1编筐的荆、柳、藤、竹应质地良好，不朽不烂，无虫蛀，荆、柳条应为原条，严禁半条或劈裂。

21.2筐应结实规整、抗压，并有提手（见图36），条尖向内，边缘整齐，外观端正、平稳、不松凹变形。

21.3筐盖应大于筐口。包装时，筐盖与筐口四周必须用铁线、绳索结扎紧实，结扎点不得少于4处，再用钢带或其它能扎紧的铁线、绳索以双十字或井字型捆扎牢固。

21.4货物装筐应根据内装物特性、防护的需要，衬垫妥实，塞紧固定好。　
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22夹板

22.1适于用板片夹护的货物可采用夹板的包装形式。夹板可根据货物的特性选用木夹板、纤维板夹板或铁皮夹板（见图37）。

22.2夹板的结构强度、板材尺寸必须与夹护物的重量、特性相适应。板片的长、宽以略大于货物尺寸为宜。木夹板板厚不得小于12mm，档带尺寸不得小于70×30mm。板与档钉结，每处不少于2钉，裸露钉尖应盘平。

22.3木夹板、纤维板夹板必须以钢带打紧或不小于10号铁线拧牢，横带数按夹板长确定：1000mm以下3根；1000mm以上4恨，铁皮夹板需加井字架夹紧。

22.4夹板夹护的货物，排摆应层放整齐，同层不得搭接，货物应按需要采取防护措施以防污损、擦伤，夹板包装应规整，不扭曲、不倾斜。

22.5包装件为1吨以下时，应考虑铲车作业，包装件为1吨以上时，应考虑吊车作业，根据需要应采取相应措施。
23轴盘

23.1轴盘应用本、钢或钢木制成。结构强度必须保证正常运输过程中不致损坏。本质轴盘中心轴孔，通常应用金属材料加固（见图38）。
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23.2每盘应由一根绳或缆组成，绳、缆应在盘内紧密缠绕，盘卷绳、缆最外层应与轴盘外缘至少有30mm间距。

23.3轴心和缠绕的外层应根据需要内衬防潮材料，外层防潮材料，要用金属丝（带）或塑料打包带捆扎2～3道。绳、缆外端头应固定在盘片上，需防护的应采取防护措施。

23.4轴盘两盘片间应用木板或钢围板护盖。
24．局部包装

24.1局部包装应能既保护货物本身安全，又不影响他货安全。同时包装件形态必须方便搬运装卸和堆码。

24.2对运输中易于造成损坏的部位，要妥善包装防护，做到防护措施有效得力，防护物料可靠、安全、固定牢靠。
25捆扎

25.1适于捆扎的货物分可压缩卷紧及钢体不变形两类。按其捆扎成型又分为成捆。含平捆、多边形捆）、成卷、成筒（有卷心筒）（见图39，图40，图41，图42）。

25.2捆扎包装应按内装物特性、件重、捆型选择合适的夹具和捆扎材料，长大、件重的捆、卷、筒，必须选用优质、有镀层。直径或截面大的钢带、铁线捆扎，并要有垫木或托架等。体轻的捆、卷、筒，也可用塑料打包带捆扎或以绳索交叉压扣锁口捆紧。

25.3捆扎方式及道数因货物材质、件重、规格、成型及包封、裸露而异。饭材、管材、型村、线材、一般捆扎方式见表15～18，其余可参照选用。

25.4捆扎后，应保证货物在运输过程中不窜动、不松散。

表15  板材、带材捆扎道数
	品名
	重量t
	长度或

带宽mm
	捆扎道数（不少于）
	附注

	冷轧钢板
	≤2.0
	≤1000

宽

＞1000
	2

3
	

	
	
	≤1000

＞1000

长

～2000

＞2000
	2

3

5
	

	热轧钢板
	≤3
≤10
	　
	纵2横3

4
	封闭包装

裸露包装

	冷轧钢带
	≤2
≤2
≤5
	＜300

300～600 ＞600
	径向3

周向、径向各3

周向、径向各3
	　

	热轧钢带
	≤4
≤10
	300～600
＞600
	周向4或周向3径向1

周向4或周向3径向1
	裸露包装

裸露包装

	电镀锡和

彩色涂层钢板
	≤2
	　
	纵2横3
	裸露包装
裸露包装



	电镀锡和彩

色涂层钢带
	≤4
	　
	周向径向

各捆3道
	　


注：捆扎材料均为发蓝处理的冷扎钢带，规格：0.9×32mm
表16  钢管捆扎道数(限重5000kg)
	每捆钢管长度m
	最少捆扎道数

	≤3
	2

	3～4.5
	3

	4.5～7
	4

	7～10
	5

	＞10
	6


表17  型材捆扎道数
	每捆重理

kg
	最少捆扎道数

	
	长度＜6m
	长度＞6m

	＜2000

＞2000～4000

＞4000～5000
	4

3

3
	5

4

4


表18  钢丝圆盘包装、钢丝绳无工字轮包装捆扎道数
	钢 丝
	不少于4道

	钢 丝 绳
	周向1道，径向4道


25.5捆扎货物端头应排摆整齐，捆扎规整成型，根据捆扎货物的特性及防护需要，货物在打捆前，用防潮纸、防锈纸、塑料薄膜裹包或加铁盖封闭防护，捆扎处应加护角。
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图39  线材、管材捆扎示意图
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图42  盘圆、卷筒捆扎示意图

四、零担货物品名运输包装表
货物品名包装表包括代码、品名、包装号、特殊要求四项内容，其编写原则如下：

1．本表代码与《铁路货物运输品名分类与代码表》中的代码一致。

2．表中所列品名是参照《铁路货物运输品名分类与代码表》中的货物品类和说明中列举的具体名称及铁路货物运输品名检查表为依据。具体编制方法为：

①同一类货物其包装型式一样时，按该类品名的概括名称规定包装号。如0260润滑油类中机械油、车轴油、齿轮油……等各种用途的润滑油．包装型式一样，能用润滑油这个分类名称代表，就不再一一规定具体品名的包装号。

②同一类货物中大多数货物品名的包装型式相同，只有部分货物品名的包装型式不同，且这部分品名的包装型式可以列出对应的包装号的，首先列出包装型式不同的个别品名的包装号，剩余的包装型式，相同的货物品名以其他类这个概括名称规定包装号。如2493乐器，首先把大鼓、钢琴、古琴、手风琴包装型式不同的品名一一列出，剩余的则以其它乐器这个概括名称规定包装号。

③同一类货物中大多数货物品名的包装型式不同，但有部分货物品名的包装型式相同，当这部分货物品名可以概括为一个名称时，则用此概括名称来规定包装号。

④对无法概括的品名则尽可能的一一规定具体品名的包装号。

⑤同一品名可能适合几种包装号时，可根据货物重量、内包装型式或货物自身价值选取相应的包装号。如1713金属加工机械设备，其包装号为1—1，1—2，1—3，可根据货物重量选取相应的包装型式；1410食用盐，其包装号规定为3—3，1—5，可用塑料编织袋包装，也可用食用盐小包装后用瓦愣纸箱包装；2129藤席，其包装号规定为4—1，1—5，藤席价值较低的，可用麻包进行包装，编制精细的藤席可用瓦愣纸箱包装。

⑥因一具体品名的性质特殊，需要用本条件未明定的条件进行特殊包装的，在特殊要求栏内列出特殊包装要求内容。
零担货和品名运输包装表

	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	0190

0240

0260

0290

04

0490

0510

0520

0530

0542

0542

0551

0559

0561
	煤球、煤砖、煤饼、蜂窝煤

重柴油

润滑油

钙基脂

其他润滑油

原料油

金属矿石的矿样、标本

锌灰

铝灰

矿渣

生铁（块、锭、球）

钢锭、钢坯

钢的各种型材

钢的各种线材

薄钢板、波纹薄钢板

镀锌、镀锡薄板

矽钢片

钢管

钢带

鱼尾板

垫板

道钉

铁合金

铁砂

铟锭
	１－５

２－１

２－１，１－５

１－１，２－３

１－５，２－１

２－３

２－１

１－１，２－１

３－４

３－４

３－１，３－４

５

６－４

６－４

６－４

６－４

６－４

１－７

６－４

６－４

６－４

６－４

３－１，５

２－１，１－１

２－１，３－１

１－１，１－２
	限以搬家货物品名托运 

须有铁盒罩盖防护

须有铁盒罩盖防护

３－１限重３０kg

３－１限重５０kg



	0562

0571
0572

0573
0574

0579

06

0640

0692

0693

0699


	铋锭

镉锭

碲锭
其他的有色金属及其合金锭
氢氧化铝

氧化铝

镁砂

铜、铝、锌的板材
铜带、铝带

铜棒、铝棒

铜管、铝管

铜条

铜排、铝排

铝型材

铜箔、铝箔

有色金属粉

硅粉

其它半导体材料

石油套管

铜屑

非金属矿石的矿样、

标本

生石膏、石膏粉

石墨粉

云母

石棉、油石、碳化硅

金刚砂

蛭石

滑石粉

硅藻土

膨润土

玉石
	１－１，１－２

１－１，１－２

１－１
６－４
３－４

３－４

３－３

１－１，６－１，６－４
１－１，６－４

１－７，６－４

１－７，１－１

１－７，６－４

１－７，６－４

１－１，１－７

１－１，２－１

２－１

２－１

１－１

６－４

３－１

１－１
３－３

３－４

３－１，３－３

１－１，５

３－１

３－４

３－４

３－４

３－４

１－１，３－１
	碲锭需先装小铁桶

每桶净重约１０kg

限重５０kg

限重装化运输

３－１限重５０kg

	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	0811

0813

0814

0839

0840

0850

0891

0892


	浮石

色土粉

白粉

青灰

理石米

人造花岗石板

石粉

大理石的加工板材

磨刀石

石棉水泥瓦

石棉水泥板

水泥浴盆

弯板玻璃

其他玻璃

玻璃棉

玻璃球

玻璃纤维布

玻璃纤维纱

玻璃丝玻璃马赛克

耐火砖

陶管

缸管

瓷砖

釉面砖

地砖

马赛克

琉璃瓦

卫生陶瓷
	１－１，３－１

３－４

３－４

３－４

３－１，３－３

１－１，１－２，１－３

3—4

１－1，1—2，1—3

1—5，5

１－１，１－２

１－１，１－２

１－１，１－２，１－３

３－３

３－１

１－５

１－５

１－５

１－１

１－１

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１，５

１－１，５


	３－１限重５０kg

３－１限重５０kg

限用集装化运输

限用集装化运输

３－１限重５0kg

箱重不超过２５kg

限用集装化运输

箱重不超过２５kg

箱重不超过２５kg

箱重不超过２５kg

箱重不超过２５kg

筐重３０kg以上的需有钢带

捆扎成“井”字型加固


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	0893

0894

0895

0896

0910

1010

1021

1041

1049

1110

1120

1130

1140

1150

1160
	洗面器

便器

菱苫土

石膏标兵

石棉板

石棉瓦

石棉线

石棉绳

石棉绒

石棉布

珍珠岩粉

油毡纸

水泥

小径木

板材

方材

胶合板

纤维板

刨花板

密度板

装饰板

宝丽板

稻谷

小麦

大米

面粉

玉米

黄豆
	１－１，５

１－１，５

３－３

１－１

１－５

３－３

３－３

４－１，４－４

３－４

４－３

３－４

６－４

６－４

６－４

６－１

６－１

６－１

６－１

１－１，１－４，6-1
１－１，１－４，6-1
３－１，３－３

３－１，３－３

１－５，３－１，３－３

３－２

３－１，３－３

３－１，３－３
	限用集装化运输

限用集装化运输

内衬塑料袋




	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1191

1192

1210

1220

1291

1292

1310

1322

1410

1420

1522

1540

1551

1552

1553

1554

1557
	马铃薯

粮食种子

其他杂项粮食

籽棉

皮棉

棉胎

木棉

化学肥料

植物生长调节剂

食用盐

非食用盐

纯碱

橡胶

轮胎

内胎

胶带

胶管

胶手套

乳胶

树脂

塑料管

塑料盒

塑料瓶

塑料罐

塑料痰孟

泡沫塑料（块、板、片）

香烟过滤嘴

有机玻璃板

有机玻璃材
	３－１

１－５，３－１，３－３

１－５，３－１，３－３

３－１，４－２

４－２

４－２，４－４

３－１

３－３，３－４

１－５，３－４

１－５，３－１，３－３

３－１

１－５，３－１，３－４

６－４

３－３，４－４，６－４

１－５

１－５，６－４

１－５，６－４

１－５

１－５

１－１，２－１２－４，３－４

１－５，６－４

１－５

１－５

１－５

１－５

４－４，６－４

１－５

１－１，６－１

１－１
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1559

1560

1591

1594

1595

1596
	有机玻璃棒材

塑料薄膜

塑料袋

塑料纺织袋

尼龙袋

塑料线

塑料绳

塑料板材

塑料管材

塑料棒材

塑料瓦

钙塑板

异型材

颜料
染料
釉料

珐琅粉

地面涂料

芒硝

泡花碱

元明粉

碳块

阳极糊

电极糊

石蜡

地蜡

凡士林

香料、香精
	１－１

３－３，４－２，４－４

１－５，３－３

３－３

１－５，３－３

１－５，３－３

１－５，３－３

６－４

６－４

６－４

６－４

１－１

２－１，２－４，
１－５

２－１，２－４，
１－５

２－１，２－４

２－１，２－４

１－５，２－１，２－４

３－１，３－３

２－１

３－４

１－１

１－１，３－３

１－１

３－３，４－１

３－３，４－１

１－１，１－５，２－４

１－５，２－２


	限用集装化运输
２－１限重３０kg

２－１限重３０kg外加花格箱

２－１限重３０kg


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1599

1610

1620

1631

1632
1639

1691

1691

1692

1693
	其它化工品

硼砂

食品添加剂

饲料添加剂

感光胶片、感光纸

磁粉

活性碳

金属结构及其构伯

锯条、锯片

刀具

喷灯

其它手工工具

铝锅

铝饭盒

菜盒

铝壶

背壶

搪瓷壶、杯

其他铝制器皿搪瓷制品

钢绞线

钢丝

铁丝

铅丝

钢丝绳

金属紧固件

铸铁管

瓦楞铁

金属接头

弯头

金属罐
	１－５

３－４

１－５

１－５

１－１，１－５

１－５，２－４

２－４

６－４

１－１，１－４

１－１

１－５

１－１，１－４

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

６－２

６－４

６－４

６－４

６－２，６－４

１－１

６－４

６－４

５

３－１，５

１－５
	限集装化运输

3—1限重50kg


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1699
	金属盒

金属瓶

金属痰孟

不锈钢器具

金属炉具

刀

剪

锁

打火机

非电动理发工具

钢丝网

钢丝筛

钢丝纱

钢丝布

有色金属丝

有色金属绳

有色金属线

有色金属网

有色金属布

有色金属筛

金属箔

金属门窗

栅栏

水暖管道零件

家用五金

合页

插销

装潢五金

铝波纹瓦

金属软管
	１－５

１－５

１－５

１－１，１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１，１－５

１－５

４－１，６－３

１－１

１－１，４－１

１－１，４－１

１－１

１－１

１－１

１－１

１－１

１－１

１－１

６－４

６－４

３－１，５

１－１，１－５

１－１，１－５

１－１，１－５

１－１，１－５

６－４

１－５
	３－１限重５０kg


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1711
1713

1714

1715

1716

1719

1722

1723
	焊条

焊锡

内燃机
金属加工机械设备
液压支柱

千斤顶

手动和电动葫芦

水泵

轴承
链条

齿轮

阀门

手术器械

注射器、针

体温计

血压计

听诊器

缝纫机

家用缝纫机头

家用缝纫机架

家用缝纫台板

纺织机械

化工设备
印刷设备

摩托车

自行车
	１－１，１－６

１－１

１－１，１－２,
１－３

１－１，１－２,
１－３

１－２，１－３

１－１，１－２，１－３

１－１，１－２，１－３

１－１，１－２，１－３

１－１，１－２, 
１－３，１－５

１－１，１－５

１－１，１－５，５

１－１，５，６－３

１－１，１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１，１－２，１－３

１－５

１－５

１－５

１－１，１－２，１－３

１－１，１－２,
１－３

１－１，１－２，１－３

１－１

１－１，１－５，６－３
	个人物品６－３


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1724

1725
1731
1732

1733

1734

1735


	手推胶轮车

三轮车

残疾人车

汽车配件
汽车发动机

离合器总成

仪器

仪表

仪器、仪表的零配件

玻璃制烧器类

量器类

漏斗类

蒸馏冷凝类

实验室常备器皿类

分析类器皿

生物医药用辅助玻璃仪器

石英电子钟

电钟

机械钟

表

定时器

钟表零配件

吊秤

台秤

木杆秤

其他衡器
计量标准器具

量仪
	６－３

６－３

１－１，６－３

１－１，１－２，１－３
１－５，６－４
１－１，１－２

１－１

１－１，１－２，１－４

１－１，１－４，１－５

１－１，１－４，１－５

１－５

１－５

１－１

１－１

１－５

１－５

１－５

1—5

１－１，１－５

１－５

１－１，１－５

１－１，１－４

１－５

１－５

１－５

１－５，６－３

１－５

１－１，１－２
１－３

１－１

１－１
	机动车用１－１


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1811

1812

1821


	其他量具

水轮发电机

汽轮发电机

交流发电机

直流发电机

微电机

变压器

互感器

电力整流装置

避雷器

通信设备
广播电视设备
电视机

收音机

收录机

录音机

录像机

摄像机

单放机

电唱机

伴唱机

卡拉ok机

组合音响

音箱

留声机

照像机

电影机

摄影机
	１－５

１－３

１－３

１－１，１－２，１－３

１－１，１－２，１－３

１－１

１－１，１－２，１－３

１－１，１－２，１－３

１－５，１－２

１－１

１－１，１－２
１－３

１－１，１－２
１－３

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１，１－５

１－１

１－１
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1822

1829

1830

1891


	幻灯机

广播机

扩音机

扩音器

扬声器

喊话机

对讲机

复印机

传真机

电子游戏机

影牒机

电扇

空调器

排风扇

冷风机
冷热风机
排油烟机

电冰箱、冷藏柜

取暖器

洗衣机

其他日用电器

电子计算器

电子计算机
灯泡

电珠

灯管

高压汞灯
	１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１

１－１

１－１，１－５

１－５

１－１

１－５

１－５

１－５

１－１，１－２
１－３，１－５

１－１，１－２
１－３，１－５

１－５

１－１

１－５

１－１，１－２，１－５

１－５

１－４，１－５

１－１，１－２
１－３，１－５

１－５

１－５

１－５

１－５
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1892

1893

1899
	电子管

显像管

台灯

壁灯

吊灯

落地灯

日光灯支架

探照灯

矿灯

信号灯

桅灯

汽灯

煤油灯

手电筒

车灯

无影灯

口腔灯

裸铝线

裸铜线

铝绞线

铜绞线

铝芯橡皮线

电力电缆

通讯电缆

花线

电磁线

电工器材

电子元器件

继电器

蓄电池
	１－５

１－１

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１

１－１

１－５，６－２

１－５，６－２

１－５，６－２

１－５，６－２

１－５，６－２，６－４

６－２

６－２

３－４，４－２，４－４

１－１，１－５

１－１

１－１，１－５

１－１，１－５

１－１
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	1910
1920

1991

1992

1999

2111
	干电池

特种电池

磁芯

保险丝

电工用胶布

电容器

电阻器

陶瓷绝缘子

玻璃绝缘子

半导体二极管

半导体晶体管

集成电路

液晶显示器件

云母片

云母

云母粉

喷粉器

喷雾器

锄

镰

镐

锨

耙

杈

蜂箱

巢础板

防蜂面具

农机配件

杂项农业机具

各种竹材
	１－５

１－５

１－１

１－５

１－５

１－１，１－５

１－１，１－５

１－５，５

１－５

１－５

１－５

１－１

１－１

１－５

１－５

３－４

１－５

１－５

５，６－４

５，６－４

５，６－４

６－４

６－４

６－４

６－３

１－１

１－５

１－１，５，６－４

１－１，６－３

６－４
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2112

2113

2114

2115
2119

2121
	竹根

竹枝

竹叶

藤

藤条

藤皮

藤芯

棕片

棕丝

棕骨

棕骨丝

椰棕片

椰丝

麻（不带杆）

麻杆（带皮）

草秸

芦苇

芒杆

麻杆

棉杆

芝麻杆

干花朵、花瓣

啤酒花

蒲草

荷叶

皂荚

薯藤

皂荚粉

竹片

竹蔑
	３－１，３－３

６－４

３－１，３－３

６－４，３－１

６－４，３－１

３－１

６－４

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

１－５

３－１

３－１，３－３

３－１，３－４

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－４

３－１，１－４

３－１

３－１

３－１

３－１

３－１

３－４

６－４

６－４
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2122

2123

2124

2125

2126


	竹筋

竹丝

竹刨药

竹扁担

竹抬杠

竹跳板

竹篙

草绳

棕绳

麻绳

棕线

笋壳绳

麻刀

纸筋

玉米芯

竹草帽

草鞋

葵扇

草席

苇席

秫秸席

草片

草垫

蒲包

草袋

薄绒

芦花

植物材料编织箱

植物料编织筐

植物材料编织篓
	６－４

３－１

３－１

６－４

６－４

６－４

６－４

６－４

６－４

３－１，６－４

３－１

３－１

３－１，３－４

３－１

３－１

１－５，５

３－１

４－４

４－１

６－４

６－４

６－４

６－４

３－１

６－４

３－３

３－３

４－４

６－４

６－４
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2129

2131

2132

2133
	植物材料编织篮

植物材料编织箩

柳条帽

蓑衣

薄扇

竹席

藤席

竹帘

竹簸箕

竹筛子

苕帚

玉米皮制提包

草帘子

草制地毯

草制沙发垫

藤枕

藤座垫

绣花圈

工艺竹帘

竹篱笆

竹凉席（可折叠）

玉米皮垫

杂木棍

木抬杠

木扁担

木把

木镰刀把

软木板

软木砖（塞）

木粉
	６－４

６－４

１－５，５

４－１

３－１

１－５，４－４

４－１，１－５

４－４

６－４

６－４

６－４

１－５，３－１

６－４

４－１

１－５

３－１

１－５

１－５

１－５

６－４

１－５，４－４

１－５，３－３

６－４

６－４

６－４

６－４

３－１，５

１－５

１－５

３－４
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2134

2135

2139


	榆皮粉

拴皮

软木粉

木柴

碎木块

木炭

板皮

锯末

木丝

松明子

树条

树的枝、叶、皮

刨花

树根

木制门窗

木制农具

笼屉

木案板

木锅盖

木铺板

木盆

木桶

木箱

木屐

木搓衣板

木夹板

木冰棒杆

木锤

木模具

木鸟笼
	３－４

３－１

３－１

６－４

３－１

３－４

６－４

３－１

３－１

３－１，３－３

６－４

３－１，３－３

３－１，３－３

６－４

６－４

６－４

１－１，１－５

４－１，６－４

４－１，６－４

６－４

４－１

４－１

４－１

１－５

３－１

６－４

３－１

３－１，３－３

１－５

１－５
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2141

2142

2151

2152

2191

2192

2193

2210

2221

2222

2223


	花生果（带皮）

其它油料作物

甘蔗

甜菜

甜叶菊

烟叶

烟梗

烟末

烟杆（秸）

干菜

笋干

干辣椒

玉兰片

海带

干果、子实、子仁、果核、果皮

植物种子

食糖

糖蜜
糖稀

蜂蜜

糖果

蜜饯、果脯

果酱

饼干

方便面

蛋卷

粉丝

挂面

糕点

粮食复制品
	３－１

３－１，３－３

６－４

３－１，３－３

３－１

３－１，４－１

３－１

１－５

６－４

１－５，３－３

１－５，３－３

３－１

１－５

３－１，１－５

１－５，３－１

３－１，３－３

１－５，３－１，３－４

１－５，２－１

１－５，２－１

１－５，２－１

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

３－１，３－３

１－５

１－５

１－５
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2224

2225

2226

2227

2229

2231

2232

2233

2339

2241

2249
	肉制品

蛋制品

炼乳

奶油

罐头

咸鱼

虾皮

其他水产加工品

酱腌菜

食用植手油

酱油、醋

酱

八角

桂皮

其他调味品

人造黄油

植物蛋白肉

淀粉

腐竹

面筋

藕粉

香菇

腐乳

干制食用菌

酒

茶叶

紧压茶（边销）

其他饮料

卷烟

烟草制品
	１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

３－１，１－５

３－１，１－５

１－５

１－５，１－１

１－５，２－１

１－５，２－５

１－５，１－１

１－５，３－１

１－５，３－１

１－５

１－５

１－５

１－５，３－２

１－５

１－５

１－５

１－５，３－１

１－５，１－１

１－５

１－５，２－２

１－５，１－４

１－１，１－５

１－５

１－５

１－５
	１－１号包装用于坛类

１－１号包装用于坛类

３－２内衬塑料袋

１－１号包装用于坛类




	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2311

2312

2313

2314

2315

2321

2322

2323

2329

2331

2332

2333
	丝

人造棉

人造丝

其他化学纤维

丝棉

丝棉絮

丝棉胎

绒毛

人造毛

羽绒

兽毛

驼毛

驼绒

纱

棉线

毛线

混纺线

布

呢绒

绸缎

麻袋

麻袋片（条）

毛毯

地毯

毡

毡制品

其它针、纺织品

鞋

帽

服装
	１－５

４－２

１－５，４－２

１－５，４－２

１－５，４－２

１－５，４－２

１－５，４－２

３－２，４－２

４－２，３－２

３－４

３－４

３－４

３－４

１－５，４－２

１－５

１－５，３－２

１－５，３－２

４－２，１－５

１－５，４－２

４－２，１－５

６－４

６－４

１－５，４－２

４－２，４－４

４－２，４－４

１－５，４－２

１－５，４－４

１－５

１－５

１－５
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2334

2335

2339

2341

2349

2410

2421

2422

2431

2432

2433

2439

2491

2492
	被、褥、帐

羽绒睡袋

羽绒靠垫

羽绒手套

水龙带

篷布

帐篷

其它编织、缝纫品

干皮张

皮革

其他皮革、毛皮制品

纸浆

卷筒纸

纸板报

绝缘纸

宣纸

卫生纸

纸箱

纸盒

其它纸制品

课本

书籍

杂志

挂图

其他印刷品

动物标本

教具

文具

本册

体育用球
	１－５

１－５

１－５

１－５

１－５，４－４

４－４，６－４

６－４

１－５

４－１，４－４

４－１，４－４

１－５

６－４，２－５

４－４

６－１

１－５

１－５

１－５，３－３

６－４

１－５

１－５

４－３

４－３

４－３

１－５，４－３

１－５，４－３

１－１

１－１，１－５

１－１，１－５

１－５，４－３

１－５
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2493

2494

2495

2499

2510
	球拍

乒乓球台

鞍马

哑铃

室内健身车

汽枪

钓鱼用具

保护器具

汽枪子弹

演艺用品

大鼓

钢琴

古琴

手风琴

其他乐器

玩具

磁带

录像带

软磁盘

唱片

滑梯

棋牌类

康乐球、棋

康乐球（棋）盘

电影胶片

幻灯片

电影拷贝

中药材

名贵中药材
	１－５

１－１，６－３

１－２

６－３

１－１，1—2

１－１
１－１

１－５

１－５

１－１

１－１

１－２

１－１

１－１

１－１，１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

１－５

６－４

１－５

１－５

１－１，１－５

１－１

１－５

１－１

１－５，３－１，３－３

１－１，１－５
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	2520
9911

9912

9913

9915

9916

9917

9919


	中成药

西药

其他医药品

柳条衣箱

藤衣箱

竹、藤、树条制家具

床

桌、椅

柜

沙发

暖水瓶（胆）

保温箱（桶）

眼镜

眼镜配件

挂镜

镜框

酒瓶

药瓶

放大镜

玻璃器皿

其他玻璃制品

陶瓷缸

陶瓷钵

陶瓷坛

瓦盆

紫砂器皿

瓷器

工业陶瓷

其他陶瓷制品

鞋底
	１－５

１－５

１－５

４－４

４－４

６－３

６－３

６－３

６－３

４－４，６－３

１－５

１－５

１－５

１－５

１－１

１－５，４－２

１－５

１－５

１－１，１－５

１－５

１－１，１－５

１－１，５

５

５

５

１－５

１－１，１－５

１－１，１－５

１－１，１－５

３－３
	


	代码
	品名
	包装号
	特殊要求

	9922

9931

9932

9933

9934

9942

9951

9960

9990


	墩布

背包

毛掸

淋浴器

其他日用杂品

非食用植手油

贝壳

贝壳粉

鱼粉

毛渣

鬃、马尾、茧壳

植物的麦、糠、糟、

粕、壳、灰、渣

饲料

碎玻璃

其它废碎物品

工艺品

人造花

贝雕

画

画屏

纺织工艺品

挂毯

展览品

特定集装化运输用具

防毒面具

骨灰盒

坩锅

砂轮

砂纸

碳棒

碳电极
	６－４

１－５

１－５

１－５

１－５

２－１，１－５

３－３

３－４

３－４

３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

３－１，３－３

１－１

３－１

１－１，１－２，１－５

１－５

１－５，１－１

１－５，１－１

１－１

１－５

１－５，１－１

１－１

６－４

１－５

１－５

１－１

１－１，５

１－５

１－１

１－１
	


附录一
防护包装的类型、措施、要求及

防护性能的试验方法

一、防潮包装
防止内装产品在储运过程中受到潮湿大气侵害。

（一）防潮措施要求

1．产品及包装场所必须干燥清洁。

2．包装用的缓冲、衬垫材料应不吸湿或吸湿性小。防潮阻隔层材料的透湿度必须小或不透湿。

3．防潮方法

（1）采用透湿度为零的金属或非金属容器盛装产品加干燥剂包装后密封，如不加干燥剂包装，可采用真空包装或充气（充干燥的空气或惰性气体）包装防潮。

（2）采用较低透湿度的单一柔性薄膜或复合薄膜，将产品加干燥剂包装密封封口。或者采用不同低透湿度材料进行两次或多次包装。

（二）包装件防潮性能

若专业标准未作规定，可按防潮包装国标规定作实际储运试验或交变湿热试验考核。对防潮材料封口和密封性能应取其试验样品作封口性能试验和密封性能试验。

二、防水包装

防止内装产品在储运过程中因水浸入包装内影响产品质量。

（一）防水措施要求

1．包装采取防水结构。包装容器在装填产品后封严。包装密封衬垫应达到防水、密封良好。

2．防水材料应有良好的耐水性能。用耐水低的材料做外包装时，应采取防水措施。

3．用瓦楞纸箱做防水包装容器时，在摇盖及两侧面接缝处，均应用防水胶带封缄。

4．大、中型木箱顶盖采用双层防水材料时，外层的防水材料，伸出箱边长度应不大于100mm。

5．外包装容器，内衬防水材料时，应使防水材料平整，紧贴容器内壁，不得有破碎或残缺。

6．防水材料需拼接时，搭接方式应便于雨水外流，搭接宽度不小于60mm。

7．包装箱开设的通风孔，应采取措施防止雨水浸入。

8．当内装物穿过防水材料，固定在外包装箱上时，在穿孔处应用防水衬垫材料（如橡胶等）密封。

（二）包装件的防水性能

经浸水或喷淋试验后，外包装无明显变形。包装件防水密封程度根据产品特点达到下列三种要求之一：

1．包装件无渗水漏水现象；

2．包装件无明显渗水现象；

3．外包装无明显渗水现象，但内包装材料上不出现水渍。

三、防锈包装

防止金属制品在储运过程中锈蚀。 

（一）防锈措施要求

1．制品零部件组装前应清洗、无污染，包装操作环境清洁．制品冷却到接近室温后再进行防锈处理。

2．使用的防锈剂和防锈包装材料，质量必须符合有关标准规定。内包装材料应使用中性、干燥、清洁的材料。包装时应注意防止接触腐蚀气氛。

3．制品在包装前，选用适当方法清洗，除去表面的尘埃、油脂残留物、汗渍及其他异物，洗后立即进行干燥。

4．制品清洗干燥后，立即进行防锈。

（1）使用防锈油脂。按制品形状和防锈要求选用下列方法：

浸涂法——将制品完全浸渍在防锈油中，涂覆防锈油膜；

刷涂法——在制品表面刷涂防锈油脂；

充填法——在制品内腔充填防锈油脂；

喷雾法——将防锈油喷涂在制品表面上。

（2）使用气相防锈材料

按制品形状、材质选用下列方法：

气相缓蚀剂法——将粉剂、片剂或丸剂状气相缓蚀剂散布或装入干净的布袋或盒内；

气相防锈纸法——制品用气相防锈纸包封后，套塑料袋或容器密封；

气相防锈塑料薄膜法——采用气相防锈塑料薄膜袋热压焊封。

5．制品经防锈处理后。再根据需要采取一般防潮、防水包装或采取容器密封浸涂热浸型可剥塑料、充氮、干燥空气封存等方法包装防锈。

（二）包装件防锈效果

可采取循环暴露试验方法试验评定。

四、防霉包装

防止产品在储运过程中受霉菌侵袭而影响产品质量。

（一）防霉措施要求

1．设计防霉包装结构、工艺和方法。产品经检查确认其外观没有霉腐等缺陷方可进行包装。包装环境应清洁、干燥、无污染。

2．用于防霉包装的各种材料必须是耐霉的。耐霉性能差的材料进行防潮、防霉处理。防霉包装应选择吸水率和透湿度较低的包装材料。与产品直接接触的包装材料。对产品不允许有腐蚀作用或产生腐蚀性气体。

3．防霉方法：

（1）密封包装

适用于对外观及性能要求高的产品防霉。方法有：

抽真空置换惰性气体密封包装——密封容器内抽真空置换惰性气体；

干燥空气封存包装一一在密封容器内放硅胶及湿度指示纸。

除氧封存——在密封容器内放置适量的除氧剂和氧指示剂；

挥发性防霉剂防霉——在密封容器内放置具有抑菌或杀菌的挥发性防霉剂SF501。

（2）非密封包装

只适用产品经有效。防霉处理或长霉敏感性较低的产品。产品或零部件经有效防霉处理后，可外包防霉纸再包装好。长霉敏感性较低或吸水率低的产品。如同时包装箱体积大。可在箱两端面上部开设通风窗。

（二）包装件的防霉能力

可按国际防霉包装试验方法试验评定。

五、防震包装

减缓内装产品在运输、装卸过程中受到的冲击、振动，保护产品的性能和形态。

（一）防震措施要求

1.根据产品的重量、尺寸、外观、结构特征、许用脆值及包装件在流通过程中的等效跌落高度进行冲击防护设计和振动防护设计确定缓冲包装。

2.缓冲材料应选择冲击振动隔离性能好、压缩蠕变和永久变形小，在冲击和振动作用下不易破碎，可耐受较强烈折曲、与产品直接接触不影响产品质量的材料。

3．防震缓冲方法

（1）全面缓冲
是用粒状、丝状和成型件等形式的缓冲材料全面缓冲的方法。

（2）部分缓冲
是适宜使用成型的缓冲材料的部分缓冲方法。

（3）扩大受力面积
是为有效地使用缓冲材料，利用垫扳扩大特定方向受力面积的缓冲方法。

（4）减少受力面积
这也是为有效地使用缓冲钎料，利用角垫、侧垫等减少受力面积的缓冲方法。

（5）有凸出部分的产品
缓冲材料厚度以该部分最外测到外包装容器的内侧的尺寸为准。

（6）不规则形状的产品
可用模制的衬垫缓冲，或将产品固定或支承在内装容器内，再用缓冲材料加以保护。

（7）使用填冲材料
应用衬扳、填料等充满可能造成产品移咖；间隙

（8）其他方法：
对体积较大的产品可将其连在一个缓冲基础上进行缓冲。
对产品表面可使用缓冲材料防止产品表面擦伤。

大型产品中某些部件较脆弱而又可拆卸，可拆下另行包装。

产品各方向在运输中受到的载荷不同，或产品各方向脆值不同时，各方向可采用不同程度的缓冲包装。

适用于弹簧吊装形式防震的产品，可用弹簧吊在包装容器里。

（二）包装件缓冲防震能力

对总重不超过100Kg，最大边尺寸不大于150cm时作振动试验后再作自由跌落试验。超过100kg或大于150cm时，应进行水平冲击试验、支角跌落试验或支棱跌落试验。
附录二

包装储运图示标志
GB191-90
	标志颜色
	标志名称
	标志图形
	使用说明

	白纸印

黑色
	小心轻放
	[image: image35.png]MU




	用于碰震易碎、需轻拿轻放的运输包装件

	白纸印

黑色
	用于不得使

用手钩搬动的运

输包装件
	[image: image36.png]| gaT





	用于不得使用手钩搬动的运输包装件


	标志颜色
	标志名称
	标志图形
	使用说明

	白纸印

黑色
	向上
	[image: image37.png]



	用于指示不得倾倒、倒置的运输包装件

	白纸印

黑色
	用于怕热的

运输包装件
	[image: image38.png]



	用于怕热的运输包装件

	白纸印

黑色
	远离放射

源及热源
	[image: image39.png]EERSERAR





	用于指示需远离放射源及热源的运输包装件


	标志颜色
	标志名称
	标志图形
	使用说明

	白纸印

黑色
	由此吊起
	[image: image40.png]Bt HE




	用于指示吊运运输包装件时放链条或绳索的位置，应标打在包装件两个相对侧面的实际起吊位置上

	白纸印

黑色
	用于怕湿的

运输包装件
	[image: image41.png]



	用于怕湿的运输包装件

	白纸印黑色
	重心点
	[image: image42.png]B g




	用于指示运输包装件重心所在处，应标打在能正确标示出包装件实际重心位置的四个面上


	标志颜色
	标志名称
	标志图形
	使用说明

	白纸印

黑色
	禁止滚翻
	[image: image43.png]



	用于不得滚动搬运的运输包装件

	白纸印

黑色
	用于指示允许最大堆码重量

的运输包装件
	[image: image44.png]BREERAR




	用于指示允许最大堆码重量的运输包装件

	白纸印黑色
	堆码层

数极限
	[image: image45.png]N
-

BEEYRR




	用于指示允许最大堆码层数的运输包装件。

图中N为实际堆码层数，印刷或喷涂时用阿拉伯数字表示

	白纸印

黑色
	温度极限
	[image: image46.png]



	用于指示需要控制温度的运输包装件


附录三

零担货物运输包装件检验方法
包装件检验包括直观检验和性能试验两种检验方法。

一、直观检验

用直观方法对包装件外观，包装容器，包装材料、衬垫、加固封口方式、标志等进行检查，看其是否符合本条件要求。

二、性能试验

模拟或重现运输包装件在铁路运输过程中可能遇到各种危害。以评定其抗御这些危害的能力。或在发生事故时进行冲裁。

三、性能试验方法及强度值

1．性能试验方法

性能试验按GB4857和GB5398规定的方法进行。

2．试验强度值

试验强度值如下表所列：
试验强度值

	试验

项目
	强度值

范 围
	优选值
	包装件质量在

500kg以上的强度值
	备注

	堆码试验
	持续

时间

3～7天

高度2.5

～3.5m
	3.5.7天

2.50.

3.50m
	顶面承载：载荷500kg/m2侧面、端面承载；
≤10000kg时，载荷1500kg/ m2,>10000kg时，载荷2000kg/m.
	

	振动

试验
	持续

时间:

20～

60min
	20，40，
60min
	
	运输路程3000～4500km

振动持续时间40min

运输路程大于4500km

振动持续时间60min

	水平冲击试验
	速度:

1.5～
5.0m/s
	1.5.

1.8.

2.2.

2.7.

3.3.

4.0.
	
	

	垂直冲击跌落试验
	跌落

高度:

200～

1200mm
	200.

300.

400.

600.

800.

1000.

1200
	面跌落：

包装件质量kg跌落高度mm

500～1000 400

＞1000～2000 300

＞2000～5000 200

＞5000～10000 200

＞10000～20000 200

棱跌落：两角提升高度100～150mm.250mm

角跌落：两棱提升高度分别为

100mm，250mm
	包装件质量跌落高度（注）

（kg）     （mm）

≤50        1200

50～100     1000

100～200     800

200～500     600

	起吊试验
	
	
	提升高度：1000～1500mm

夹角：45°～50°

提升速度：

≤10吨18m/min

＞10～20吨9m/min
	

	气密试验
	20～

30kpa
	
	
	钢桶级别   气压值（表压）

1级          30 kpa

2级3级      20 kpa

	液密试验
	100～

250kpa保压5min
	
	
	钢桶级别  气压值（表压）

1级         250 kpa

2级3级     100 kpa


注：跌落高度应根据装卸能力在优选值中适当调整，人力装卸程度高时应提高强度值。

四、货物运输包装件性能试验一般应做堆码试验和垂直冲击试验两项试验，再根据货物特性，包装类型、运输距离、中转次数、气候等选做其它试验。试验样品内装物一股应为实物。
五、试验结果评定

货物运输包装件须经直观检验合格后，方可进行性能试验。包装件按规定项目试验后，不产生严重破损，内装货物不撤漏、不损坏、捆扎完好，可以确认为合格。
